
Załącznik 22
ZESTAWIENIE PARAMETRÓW  I WARUNKÓW  WYMAGANYCH

Lady 
Nazwa producenta:

.......................................................

Nazwa i typ:
         .......................................................

	L.p.
	Parametr / warunek wymagany
	parametr oferowany – podać

	1. 
	Sposób wykonania i materiały - lada:
	

	2. 
	Blat roboczy:

Płyta melaminowana 28mm

Zgodna z wymogami wg normy PN EN 14322.

Emisja formaldehydu odpowiada klasie E1.

Wykończenie – obrzeże PCV 2mm.

Przepusty kablowe – Ø80mm.
	

	3. 
	Blat nadstawki:

Płyta melaminowana 36mm + szkło LACOBEL 4mm (40mm).

Zgodna z wymogami wg normy PN EN 14322.

Emisja formaldehydu odpowiada klasie E1.

Wykończenie – obrzeże PCV 1,3mm.

W blacie nadstawki oświetlenie LED – białe na całej długości.
	

	4. 
	Front łukowy:

Płyta HDF 3x4mm oklejona 2x1mm HPL-em (14mm).

Płyta HDF w oparciu o normy PN-EN 622-1 , PN-EN-622-5.

Płyta HPL w oparciu o normę PN-EN 438.

Front od wewnątrz w kolorze białym

Listwy ozdobne – PVC, kolor 09 – aluminium.

Oświetlenie LED – białe na całej długości.
	

	5. 
	Cokół frontu łukowego:

Płyta HDF 3x5mm oklejona HPL-em (16mm).

Płyta HDF w oparciu o normy PN-EN 622-1 , PN-EN-622-5

Płyta HPL w oparciu o normę PN-EN 438.

Cokół od wewnątrz w kolorze białym

Regulatory poziomu – regulacja w zakresie 5mm.
	

	6. 
	Front prosty:

Płyta MDF 12mm oklejona 2x1mm HPL-em (14mm).

Płyta HPL w oparciu o normę PN-EN 438.

Front od wewnątrz w kolorze białym

Listwy ozdobne – PVC, kolor 09 – aluminium.

Oświetlenie LED – białe na całej długości.
	

	7. 
	Cokół frontu prostego:

Płyta MDF 12mm oklejona HPL-em oraz HDF (16mm).

Płyta HDF w oparciu o normy PN-EN 622-1 , PN-EN-622-5

Płyta HPL w oparciu o normę PN-EN 438.

Cokół od wewnątrz w kolorze białym.

Regulatory poziomu – regulacja w zakresie 5mm.
	

	8. 
	Noga boczna wysoka i niska:

Płyta melaminowana 36mm oklejona 2x1mm HPL-em w połysku (38mm).

Zgodna z wymogami wg normy PN EN 14322.

Płyta HPL w oparciu o normę PN-EN 438.

Emisja formaldehydu odpowiada klasie E1.

Wykończenie – obrzeże PCV 1,3mm.

Regulatory poziomu – regulacja w zakresie 5mm.
	

	9. 
	Noga podpierająca 

Metalowa, malowana proszkowo, wymagana na łączeniu blatów.

Regulatory poziomu – regulacja w zakresie 5mm.
	

	10. 
	Regał narożny:

Płyta melaminowana oklejona HPL-połysk.

Regulatory poziomu – regulacja w zakresie 5mm.
	

	11. 
	Regał kończący:

Płyta melaminowana oklejona HPL-połysk.

Półka na wysokości blatu roboczego lady wykonana z płyty melaminowanej 28mm, obrzeże PCV.

Wieniec dolny i druga półka – płyta melaminowana 18mm, obrzeże PCV.

Regulatory poziomu – regulacja w zakresie 5mm.
	

	12. 
	Regał do lady – jeśli występuje w projekcie  jako oddzielny element. Bok wykonany z płyty melaminowanej 18mm , obrzeże PCV. Wieniec dolny, górny oraz półka wykonana z płyty melaminowanej 12mm, obrzeże PCV.
	

	13. 
	Front uniwersalny – jeśli regał występuje w projekcie -  (lewy/prawy) do regału  płyta melaminowana 18mm, obrzeże PCV 2mm.. Zamek patentowy, uchwyt aluminium.
	

	14. 
	Meble muszą posiadać atest higieniczny na całą linię w/w produktów, nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla. Atest należy dołączyć na etapie składania oferty.
	

	15. 
	Producent musi posiadać certyfikat ISO 14001:2005. Dokumenty potwierdzające należy dołączyć na etapie składania oferty.
	

	16. 
	Producent musi posiadać certyfikat PN-EN ISO 9001:2009. Dokumenty potwierdzające należy dołączyć na etapie składania oferty.
	

	17. 
	Na etapie realizacji wymagane wykonanie szczegółowego projektu aranżacji lady, wpasowanej w pomieszczenie docelowe.
	

	18. 
	Sposób wykonania i materiały - kontener:
	

	19. 
	Kontener mobilny 40,2x60x58,6h sztuk 2
	

	20. 
	Wieniec górny, korpus oraz fronty wykonane z płyty 18mm; płyta melaminowana charakteryzująca się dużą odpornością na ścieranie, zarysowania oraz działanie czynników chemicznych i temperatury; płyta zgodna z wymogami normy PN EN 14222 i spełniająca wymagania klasy higieniczności E1.  Obrzeża PVC 2mm
	

	21. 
	Szuflada piórnikowa: górna szuflada pełni funkcję piórnika, wkład tworzywowy na prowadnicach
	

	22. 
	Szuflady zwykłe: wkłady szuflad - stal malowana proszkowo, stalowe prowadnice rolkowe o wysuwie 80%

i nośności 25kg, wyposażone w zabezpieczenie przed niekontrolowanym wypadnięciem szuflady
	

	23. 
	Zamek centralny, cylindryczny z kluczem składanym: system zamykający cały pion szuflad jednocześnie, wyposażony w blokadę wysuwu drugiej szuflady - jako zabezpieczenie przed przeważeniem i niekontrolowanym przechyłem kontenera
	

	24. 
	Kółka Ø50mm: wykonane z tworzywa charakteryzującego się bardzo dobrymi właściwościami fizykomechanicznymi;

dwa kółka z hamulcem
	

	25. 
	Kontenery klejone w prasie montażowej
	

	26. 
	Uchwyt dopasowany do uchwytu szaf w pomieszczeniu
	

	27. 
	Kontenery muszą posiadać świadectwo badań potwierdzające zgodność z PN-EN 14073-2:2006 Meble biurowe – Meble do przechowywania – Część 2: Wymagania bezpieczeństwa /EN 14073-2:2004 Office furniture – Storage furniture – Part 2: Safety requirements, ITD. Dokumenty potwierdzające należy dołączyć na etapie składania oferty.
	

	28. 
	Meble muszą posiadać atest higieniczny na całą linię w/w produktów, nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla. Atest należy dołączyć na etapie składania oferty.
	

	29. 
	Producent musi posiadać certyfikat ISO 14001:2005. Dokumenty potwierdzające należy dołączyć na etapie składania oferty.
	

	30. 
	Producent musi posiadać certyfikat PN-EN ISO 9001:2009. Dokumenty potwierdzające należy dołączyć na etapie składania oferty.
	

	31. 
	W celu potwierdzenia  na etapie oferty należy dołączyć  folder lub kartę katalogową potwierdzającą parametry.
	

	32. 
	Pozostałe wymagania
	

	33. 
	Firmowe materiały informacyjne producenta lub autoryzowanego dystrybutora w języku polskim potwierdzające spełnienie wymaganych parametrów oferowanego wyrobu – dołączyć do oferty

W przypadku wątpliwości co do zaoferowanych parametrów, Zamawiający zastrzega sobie możliwość wezwania oferenta do prezentacji oferowanego wyrobu
	


UWAGI:       
1. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty. Parametry muszą być potwierdzone folderami lub karatami katalogowymi oferowanego wyrobu.  

2. Brak odpowiedniego wpisu przez wykonawcę w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji urządzenia i będzie podstawą odrzucenia oferty. 

3. Oświadczam, że oferowane urządzenie (sprzęt) spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletne i będzie gotowe do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów i inwestycji (poza materiałami eksploatacyjnymi) oraz  gwarantuje bezpieczeństwo pacjentów i personelu medycznego i zapewnia wymagany poziom usług medycznych.

…………………………….

Podpis Wykonawcy


